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Odriznuto velmi dobre
Continental Engineering Services sazi pri
vyrobé s 3D tiskem na High Speed Wire

EDM firmy KNUTH.

Presné fezy i u tvrdého materialu

,V nasem technologickém parku mame pfistup k nejmoderné&jSim vyrobnim
postupum, tady muzeme provadét nejriiznéjsi pracovni kroky ve srovnatelné
malych prostorach. Z toho ma prospéch zakaznik s ohledem na kvalitu, fle-
xibilitu a rychlost®, vysvétluje Markus Schnell, oddéleni Product Solutions u
CES. Jeho pracovni oblast: Additive Design and Manufacturing (ADaM). Pfi
aditivnim vyhotoveni, 1épe znamém pod nazvem 3D tisk, vzniknou napfiklad
potrubni vedeni, tfrmeny kotou€ové brzdy, drzak nebo ram na kovové desce,
ktera nakonec musi byt oddélena od dilu. Jako alternativu k ptivodné pouzi-
vané pile hledali vyrobci elektroerozivni dratové fezaci stroj, ktery vytvofi jak
hladké fezné plochy, tak také muze rychle fezat velice pevné materialy jako
hlinik a uSlechtilou ocel. PFi prvnim pohledu na trh se ale ukazalo, ze i pro
srovnatelné malé ukoly by musel CES hodné investovat.

S pneumatikami nema Continental
Engineering Services nic spolec-
ného. Nejvétsi ¢ast obratu ziskava
100% dcefina spolecnost firmy Con-
tinental vyvojovymi sluzbami pro
automobilova a primyslova vyuziti.
V kompetenénich oblastech ,,vnitr-
ni prostory“, ,,pohonné jednotky“ a
»podvozky“ vyviji CES nova reseni
pro technologicky narocné ukoly
nebo prfizpGsobuje specialnim po-
zadavkiim svych zakazniki takeé
je pritom v oblastech systému asis-
tence ridice, automobilové elektroni-
ky, elektrickych pohonnych systému
afidicich systému pro konvenéni po-
hony. 1 500 zaméstnanct — vétsina
z nich jsou inzenyyfi a technici — pra-
cuji v hlavnim sidle firmy ve Frank-
furtu nad Mohanem a na dalSich
mistech v Evropé, Asii a Americe.
Uspésnym receptem je transfer au-
tomobilového know how do nejriiz-
néjSich oblasti pouziti a branzi, od
poradenstvi pres vyvoj az k vlastnim
produkénim moznostem ve vlast-
nich vyrobnich provozovnach, pri
vyrobé vzorkid a malych sérii v blizké
provozovné spolec¢nosti Continental
Karben.

NeoSpark feze 1 200 x 700 mm plny
material

.Pak jsme narazili na NeoSpark 500 od firmy
KNUTH, ktery na rozdil od srovnatelnych produk-
tl feze také jeSté mnohé rdzné materialy”, vzpo-
mina si Schnell. Pfi 3D tisku se musi ¢asto oddé-
lovat kovové desky z plného materialu o priméru

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Pro perfektni oddéleni se zaucuje geometrie obrobku. Zde byla zpracovana
stavebni deska s dily z uSlechtilé oceli.

High Speed Wire EDM
NeoSpark 500

= Presnost a kvalita s optimalnim pomérem ceny
a vykonu

® obrobek, délka x Sifka x tloustka (max.)
1300 x 800 x 500 mm

Rezaci technologie pro 3D kovovy tisk
High Speed Wire EDM

= témér zadné vynalozZeni sily na dil

m choulostivé struktury je mozné obrabét bez deformaci nebo
mikrotrhlin v délici ploSe

= optimalni kompromis mezi pfesnosti fezu a
vysokou mirou Fezani

= vyrazné uspornéj$i nez konvenéni elektroerozivni dratové
erodovani

= vysoké Zivotnosti dratu = vysoka produktivita s nepatrnymi
vedlejsimi ¢asy

az 300 milimetr(. NeoSpark 500 opracuje obrobky
az do 1 200 milimetrd délky a 700 milimetra Sifky
a feze molybdenovym dratem bez problému pre-
devsim tvrdé materialy. Dobry vysledek fezu se
dosahne predevsim pfi pouziti specialniho elekt-
rolytu, ktery zvySuje feznou vykonnost a zajistuje
rychly odnos erodovaného materialu. KNUTH
presvédcil zprvu skeptické inzenyry CES vzoro-
vym Fezem.

Nasledné opracovani neni nutné

.Také zaskoleni do pouzivani stroje NeoSpark
bylo také vynikajici“, chvali Schnell. ,Celkové Ize
stroj neuvéfitelné jednodusSe obsluhovat. NasSi
inzenyfi ale také nasi studenti s nim mohou dob-
fe pracovat.“ Kolem ¢tyF hodin denné vyuzivaji
vyvojafi High Speed Wire EDM, a to i v jinych
oblastech pouziti, nez bylo plvodné planova-
no. ,Vysledky fezu jsou velice dobré a nasled-
né opracovani neni nutné®, zddraznuje Schnell.
,2Dopracovali jsem se k tomu, Ze se strojem Neo-
Spark fezeme také pevné funkéni dily do malych
sérii.* U CES se o Uspéchu stroje NeoSpark 500
zacalo hodné mluvit. ,Pro Usek nasich ukolu sta-
¢i jeden stroj, ale vzbudilo to pozornost i v jinych
produkénich oblastech®, prozrazuje Schnell.

Continental Engineering Services GmbH
Additive Design and Manufacturing (ADaM)
DieselstralRe 6-20, 61184 Karben

Telefon +49 6039 981541
adam@conti-engineering.com

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com




Dratovy erodovaci stroj CNC

NeoSpark B 300 « 500

Presnost a kvalita s optimalnim pomérem cena-vykon

uT

MACHINE TOOLS

-

197 neospark B 500

At ToELE

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

na obrazku NeoSpark B 500

+ elektroerozivni stroje CNC NeoSpark presvéddéi diky vynikajicim Feznym vykontm
pfi vysoké hospodarnosti a nizkych provoznich nakladech

+ ram stroje z Sedé litiny pfedstavuje moderni C-ramovou konstrukci s T-bazi
a vyztuznou zebrovou strukturou, je peclivé opracovany a vyzihany bez pnuti

+ stabilni linearni vedeni a presné kulickové Srouby ve vSech osach zaijistuji trvalou
mechanickou presnost

« Tidici systém na IPC bazi se servopohony je presné uzplsobeny podle pozadavku
vyrobniho procesu - je zaméreny na uzivatele a spolehlivy

+ 2stupriovy filtrani systém v nadrzi na dielektrikum zarucuje bezporuchovy provoz a
vysokou kvalitu opracovani

NeoSpark umoznuje filigranové obrysy s vynikajicimi
povrchy

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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(Neospark 500 B, Continental Engineering Services)

Specifikace NeoSpark B 300 B 500
Pracovni prostor

Rozmeéry stolu mm 620x440 820x535
Obrobek, délka x Sitka x tloustka mm 960x550 1.190x650
(max.) x300 x400
Obrobek, hmotnost (max.) kg 500 800
Délka pojezdu osy X mm 400 600
Délka pojezdu osy Y mm 300 400
Draha pojezdu - osa U /V mm 70/70 70/70
Draha pojezdu - osa Z mm 250 350

Uhel fezu +10°/80 mm +10°/80 mm
Rezny vykon (max.) mm?/min 200 200
Generator A 10 10
Rizeni CNC

Velikost displeje / typ 15"/ LED 15"/ LED
Rizené osy 4 4
Vstupni pfirtstek (min.) mm 0,001 0,001
Dielektricky systém

Dielektrikum, objem nadrze | 180 180
Posuv

Rychly chod v ose X /Y mm/min 1.000 1.000
Presnosti

Polohovaci pfesnost X/Y osy mm 0,01 0,01
Polohovaci prfesnost U/V osy mm 0,02 0,02
Opakovana presnost - osa X/Y mm 0,005 0,005
Opakovana presnost - osa U/V mm 0,01 0,01
Drsnost povrchu (nejlepsi) um Ra 0,8 0,8
Vykony pohont

Vykon motoru X /Y kW 0,15 0,2
Vykon motoru U /V kW 0,02 0,02
Vykon motoru Z kW 0,02 0,02
Celkovy prikon kVA 2 2

Miry a vahy

Rozméry m 2,04x1,6x1,83 2,4x1,89x2,06
Hmotnost kg 2.000 2.600
Part No. 180558 180559

- _.--__c"_' T

Pfi aditivni vyrobé vznikaji komplexni konstrukéni dily na jedné kovové desce, ktera se poté musi od konstrukéniho dilu oddélit

High Speed Wire EDM

technologie fezani pro kovovy 3D tisk

* na rozdil od mechanického oddéleni témér bez

pusobeni sily na dil

+ choulostivé struktury je mozné obrabét bez
deformaci nebo mikrotrhlin v délici ploSe

« optimalni kompromis mezi pfesnosti Fezu a vysokou

mirou fezani

+ vyrazné uspornéj$i nez konvenéni elektroerozivni

dratové rezani

+ vysoké zivotnosti dratu navic umoznuji vysokou
produktivitu s nepatrnymi vedlejsimi ¢asy

Standardni vybaveni

drat pro elektroerozivni Fezani 0,18 mm, Dielektrikum
10 kg, elektronické ru¢ni ovladani, Zafizeni pro kons-
tantni napéti dratu, Pomoc pfi nastavovani dratu, Ge-
nerator, Rozhrani USB, Ethernet, Standardni vedeni
dratu, Nadrz pro dielektrikum s ¢erpadlem, pracovni
osvétleni, svételna signalizace alarmu, AC-stabilizator
vykonu, Instala¢ni a adjustaéni material, centralni

mazani, ovladaci nastroj, provozni navod

Moznosti Part No.

» Pfiprava pro fezani hliniku 257394

» Molybdenovy drat E-NeoSpark 254028
(0,18 mm /2 000 m)

» Koncentrat E-Neospark DIC-206 254029

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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MACHINE TOOLS

Stroj pro elektroerozivni obrabéni

ZNC EDM 250+435L 760 L

Pro nejvyssi naroky, pokud jde o presnost a hospodarnost

Hasici systém nabizi jistotu

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

Obr. ZNC 435 L

uzivatelsky pfrivétivé fizeni ZNC podporuje obsluhu pfi volbé pracovnich parametr(

ram stroje je konstruovan podle nejmodernéjSich hledisek s ohledem na dlouholeté
zku$enosti vyrobce

osy X a Y jsou vybaveny kulickovymi vieteny - pfesnost a nenaro¢na udrzba

hlavni osa se polohuje pomoci pfesného kulic¢kového Sroubu s vlastnim okruhem
maziva - konstantni teplotni podminky zarucuji minimaini tfeni a maximalni pfesnost
pro vynikajici vyuzitelnost je srdcem systému obéhu dielektrika pouzito velmi
odolné Cerpadlo od evropského vyrobce




+ obsluha stroje je orientovana na uzivatele a snadno
zvladnutelna

* jemné odstupnované pracovni parametry dovoluji velky ubér
a dokonceni v jednom pracovnim kroku

+ diagnostické informace podporuji obsluhu pfi

ZNC-EDM 250 8
Cenové vyhodny vstup do oblasti elektroerozivni techniky _8
« NC fizeni pfisuvu v ose Z o

1]

» kompaktni konstrukce pro opracovani malych obrobku

« stabilni ram stroje

+ linearni méfitka ve vSech osach pro trvalou pfesnost

* separatni nadrz na dielektrikum

* s nenaroénou udrzbou a efektivni

» DC-servopohon pro jemné regulovatelnou stabilitu systému
+ jednoduchd, snadno zvladnutelna obsluha

» parametry se zadavaiji pfimo na panelu obsluhy a mohou byt
bez problému optimalizovany

* parametry stanovené pro pfislusné zpracovani mohou byt
ulozeny

Standardni vybaveni

ovladaci jednotka, hasici systém, pracovni osvétleni, Filtracni
systém, méfitka os X /'Y, skli€idlo, ovladaci nastroj, provozni
navod

Moznosti Part No.
* Planetova hlava 250277
+ Stavitelny drzak elektrod / ZNC-EDM 250 100107
» Magneticka upinaci deska 250278

* E-ZNC 760L bali¢ek nahradnich dilt na 5 let 259217 !
pro art. 100116 |

= /
3 4
Obr. ZNC 250

Specifikace ZNC-EDM 250 ZNC 435 L ZNC 760 L
generator
pfikon generatoru kVA 3,5 7,5 9
rychlost ubéru mm?3/min 400 500 800
opotfebeni elektrod min. % <0,2 <0,2 <0,2
stfedni vykon generatoru A 40 80 100
hmotnost generatoru kg - 200 200
Drsnost um Ra <0,3 <0,3 <0,3
Machine
Délka pojezdu osy X mm 250 450 700
Délka pojezdu osy Y mm 200 350 600
Zdvih pinoly mm 200 250 300
Rozmeéry stolu mm 450x280 700x450 700x1.200
Vzdalenost drzak elektrod - stul mm 200 - 400 250 - 600 300 - 870
Hmotnost elektrody (max.) kg 30 75 200
Hmotnost obrobku (max.) kg 200 700 2.000
Rozméry (délka x Sitka x vyska) mm 1.390x1.480x2.100 1.500x1.600x2.100  1.855x1.650x2.550
Hmotnost kg 1.000 1.800 3.800
Part No. 100105 100115 100116

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 9
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