uT

MACHINE TOOLS

Konvencni brusky na plocho

HFS 52 NC

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNi PROSTOR

POSUV

KAT. C. : 122415

Rada HFS NC je FeSenim pro automatické a
poloautomatické brouseni ploch a drazek.
Viyhodu v pfesnosti a efektivité nabizi tento
stroj diky brusnym cyklim, které lze
snadno naprogramovat pomoci dotykového
displeje, a automatickému rezimu
orovnavani brusného kotouce. Ten lze
pridat do obrabeécich cykld a plné
automaticky kompenzuje rozmeéry a
rychlost. MoZnost prepinani mezi
poloautomatickym a automatickym
provozem také rozsifuje moznosti pouZiti
od opravéarenskych dilen a vyuky az po
sériovou vyrobu.

e Automaticky srovnavaci cyklus pro
brusny kotouc

e Magneticky stll s integrovanou
funkci odmagnetovani

e Vertikalni osa s vietenem s valivym
uloZenim a servomotor pro vysokou
presnost

e snadné programovani v
automatickém reZzimu

e Bohaté sériové vybaveni

Rozsah brou$eni (max.)

520 mm x 200 mm

Hmotnost obrobku v¢.

magnetické upinaci desky

210 kg

Vzdalenost osa vietena -
plocha stolu

470 mm

Rozméry magnetické
upinaci desky

500 mm x 200 mm

Drazky T, sifka

14 mm

Pocet drazek T

1 ks

Déleni (elektronické rucni

kolecko) osy Y

0,001/0,005/0,01 mm

DRAHA POJEZDU
Draha pojezdu - osa X 560 mm
Draha pojezdu - osa Z 220 mm

HLAVNi VRETENO

Otacky vietena

500 1/min - 3500 1/min

RYCHLY CHOD

Posuv na otacku
(elektronické ruéni
koleéko) - osa Y

0,2/0,5/1,0 mm

Posuv na otaéku (elektr.
ruéni koleéko) - osa Z

1,0/5,0/10 mm

Rychlost posuvu osy X
(hydraulicky)

min. 3 / max. 25 m/min

Rychlost posuvu - osa Z

0 mm/min - 1200 mm/min

Automaticky. pFisuv osy Y
- jemné

0.001 mm - 0.01 mm

Automaticky. pfisuv osy Y
- hrubé

0.005 mm - 0.04 mm

Automaticky pfisun - osa Z

0.2 mm-15mm

VYKONY POHONU

Vykon motoru hlavniho 3.7 kW
pohonu

Vykon motoru 1.5 kW
hydraulického cerpadla

Vykon motoru €erpadla 0.09 kw
chladici kapaliny

ServomotorosyZaY 0,55/ 0,55 kW

Rychly chod v ose Y-/Z

0 mm/min - 1200 mm/min

MiRY A VAHY

Rozméry brusnych 255 mm x 50.8 mm x 25
kotoug mm

Rozméry 24mx1.75mx2.4m
Hmotnost 2050 kg
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

e Cely stroj je navrzen pro trvaly provoz pfi nejvyssi rychlosti, velice klidny chod a nejvyssi
presnost pri nizkém vyvinu tepla zarucuji nejlepsi vysledky

e Dvojitd vedeni V pro podélny pohyb stolu

e Brusna hlava vietene a osy Z jsou v presnych linearnich vedenich posouvany
predepnutymi kulickovymi vieteny

e Servopohony s osach Y a Z jakoZ i hydraulicky podélny pohyb stolu, regulovany
proporcionalnim ventilem, pro presny prisuv a rovhomerny posuv

Externi hydraulicky agregét a chladic oleje e OsyYaZ mUZe byt prfesné nastavena pomoci 3 stupfiového elektronického ru¢niho

pro stabilitu teploty v trvalém provozu kolecka

e Hlava brusného vretene je t€zkd a solidné provedena a bézi v bezudrzbovych,
predepnutych presnych kulickovych loZiskach s kosouhlym stykem

e Externi hydraulicky agregat a chladic oleje zajistuji teplotni stabilitu

e Automatické centralni mazani

STANDARDNI VYBAVA

Magneticka upinaci deska

Programovaéni brusnych cykld probihd Chladici zafizeni s magnetickym separatorem
prostrednictvim dotykové obrazovky Centralm mazani )
Chlazeni hydraulického oleje

Priruba brusnych kotoucd
Diamantovy temovac s drzakem
Stojan pro vyvazeni

Upeviovaci patky

Schranka s nastroji

Navod k obsluze

VOLITELNA VYBAVA

e Zafizeni na chladici kapalinu a filtracni zafizeni s magneticky, Kat. ¢.: 251573
Automatisches Abrichten 1282.049 7 117.728  16:04:37
Abweichungs-

Do automatického provozu stroje Ize zaveést
rezim srovnavani pomoci brusného kotouce
s automatickou kompenzaci rozméru a
prizplsobenim rychlosti pro konstantni
rychlost brouseni
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